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International Welding Practitioner (IWP)
International Welding Specialist (IWS)
International Welding Technologist (IWT)

International Welding Engineer (IWE)

IWS 0 - Lehrgang

Im Lehrgang IWP werden die international geforderten technischen Kenntnisse und
praktischen Fertigkeiten eines Schweil3praktikers vermittelt. Nach erfolgreichem Abschluss
erlangen die Teilnehmer die internationale Qualifikation International Welding Practitioner.

Im Lehrgang IWS werden die national und international geforderten technischen
Basiskenntnisse fir SchweilBaufsichtspersonal vermittelt. Nach erfolgreichem Abschluss
erlangen die Teilnehmer die internationale Qualifikation International Welding Specialist.

Im Lehrgang IWT werden die speziellen technischen Kenntnisse flr Schweilaufsichtspersonal
vermittelt. Die Teilnehmer erlangen nach erfolgreichem Abschluss die internationale
Qualifikation International Welding Technologist.

Im Lehrgang IWE  werden umfassenden technischen Kenntnisse fur
Schweil3aufsichtspersonal vermittelt. Die Teilnehmer erlangen nach erfolgreichem Abschluss
die internationale Qualifikation International Welding Engineer.

Der Besuch des IWS 0 — Lehrganges und eine positive Ablegung der abschlieRenden Prifung
ermdglicht Personen, die die Zugangsvoraussetzungen fur den IWS-Lehrgang nicht erftllen,
einen Zugang zum IWS-Lehrgang und Erlangung der Qualifikation International Welding
Specialist.
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Theoretische Ausbildung
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Fachgebiet 1: Schweil3verfahren und Ausristung

SZA

WELDING & JOINING ACCREDITATION

IWE IWT WS IWP
(IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL)
LE LE LE LE
1.1 Allgemeine Einfuhrung in die Schweil3technik 3 3 1 1
1.2 Gasschmelzschweil3en und verwandte Prozesse 2 2 1 1
1.3 Grundlagen der Elektrotechnik 1 1 2 2
1.4 Der Lichtbogen 3 3 1 1
15 Schweil3stromquellen 4 4 4 3
1.6 Einflhrung in das Schutzgasschweil3en 2 2 1 1
1.7 WIG-Schweil3en 5 5 3 2
1.8.1 |MIG-MAG-Schweil3en 8 8 6 6
1.8.2 | Fulldrahtschweil3en 2 2 2 2
1.9 Lichtbogenhandschwei3en 6 6 4 4
1.10 Unterpulverschweif3en 6 6 4 4
1.11 Widerstandsschweil3en 6 6 3 0
L2 | e s | s | 2 |
1.12.2 | Sonstige SchweilRverfahren 6 4 2 2
113 zgr]\rt]\(/atl)?sgrzirtls nagr:/z(faahren 4 4 2 2
1.14 Oberflachentechnik 2 2 1 0
1.15 | Volimechanisierte Verfahren und Roboter 8 6 4 0
1.16 | Hart- und Weichloten 4 4 2 0
1.17 KunststoffschweiRverfahren 4 4 2 0
118 ://E:ELn:;xgrs;;gf?Zren fur Keramik und 1 1 0 0
1.19 | SchweiRwerkstéatte 10 8 6 0
Summe FG1 95 86 53 32
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Fachgebiet 2: Werkstoffe und deren Verhalten beim Schweil3en
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IWE IWT WS IWP
(IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL)
LE LE LE LE
2.1 Geflige und Eigenschaften der Metalle 4 4 2 0
2.2 Legierungen und Phasendiagramme 4 4 2 2
2.3 Eisen-Kohlenstoff-Legierungen 5 5 3 1
2.4 Herstellung und Bezeichnung von Stahlen 4 4 2 2
25| Sonmolzscretion R
Vorgange der Rissbildung in
2.6 Schg\]/veigverbindungen ’ 8 6 4 2
2.7 Bruch und verschiedene Brucharten 4 2 1 0
28 \;\Lé:]rvr:;[lzszig:gjunr?gzir Grundwerkstoffe und 4 4 5 1
2.9 Unlegierte Baustahle 4 2
2.10 Hochfeste Stéahle 10 4 1
211 g?glfg:ung von Baustahlen und hochfesten 5 5 5 1
2.12 Kriechen und warmfeste Stahle 4 3 2 0
2.13 Stahle fur Tieftemperaturanwendungen 4 3 2 0
2.14 Einfihrung in die Korrosion 2 2 2 1
Vorfiihrungen 2 1 0 0
2.15 Korrosions- und hitzebestandige Stahle 12 9 5 2
2.16 Verschlei’ und Schutzschichten 5 3 2 0
2.17 Gusseisen und Stahlguss 2 2 2 0
2.18 Kupfer und Kupferlegierungen 2 2 1 0
2.19 Nickel und Nickellegierungen 2 1 1 0
2.20 Aluminium und Aluminiumlegierungen 6 4 2 2
2.21 | Titan und sonstige Metalle und Legierungen 3 2 1 0
2.22 Fugen unterschiedlicher Werkstoffe 4 3 2 1
T N N N
Laboriibungen 6 6 4 1
Summe FG2 115 96 56 23
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IWE IWT WS IWP
(IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL)
LE LE LE LE

31 3.1 GrunQIagen der Berechnung von 4 4 5 0
Konstruktionen

3.2 3.2 Grundlagen der Festigkeitslehre 0

3.3 Ausfuhrung von Schweif3- und Létverbindungen

34 Grundlagen der Schweil3nahtberechnung

35 Verhalteh ggschweﬂ&ter Bauteile bei 4 5 1 0
unterschiedlichen Beanspruchungen

36 Ausfl.Jhrung geschweil3ter Bauteile bei 8 5 3 5
vorwiegend ruhender Beanspruchung

37 Verhalten geschweifl3ter Bauteile unter zyklischer 3 5 5 1
Beanspruchung

38 Ausfuhrung geschweil3ter Bauteile unter 8 4 5 0
zyklischer Beanspruchung

3.9 Ausfuihrung geschweil3ter Druckgerate 6 4 2 1

310 Ausfu'h'rung vgn Bauteilen aus 4 5 1 0
Aluminiumlegierungen

3.11 Einfihrung in die Bruchmechanik 4 2 0 0

Summe FG3 62 44 24
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IWE IWT IWS IWP
(IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL) | (IAB-RL)
LE LE LE LE
41 Emfuh.rung in 'd|e Quahtat'ssmherung der 3 8 4 5
schweif3technischen Fertigung
4.2 Qualitatskontrolle wahrend der Fertigung 16 12 10 6
4.3 Eigenspannungen und Verzug 6 4 2
44 Werkstatt.emnchtungen, Schweil3spann- und 4 4 4 5
Haltevorrichtungen
4.5 Arbeits- und Gesundheitsschutz 4 4 4 4
46 Messu.ng, Kontrolle und Aufzeichnung von 4 4 4 5
Schweil3daten
47 Arten von UnregelmaRigkeiten und deren 4 3 5 1
Bewertung
4.8 Zerstorungsfreie Schweil3nahtprifung 18 8 8 8
49 Wirtschaftlichkeit 5 2 1
410 Reparaturschweil3en 2 1 1
411 Geschweil3te \{erblndungen bei 5 1 1 0
Bewehrungsstéahlen
412 Fallbeispiele 40 28 14 0
Summe FG4 116 83 56 29
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Dieser Teil dient nicht der Erlangung von praktischen Handfertigkeiten, sondern von Wissen uber die
ist zu vermitteln, welche

Kontrolle verschiedener Schweil3prozesse.

Den Teilnehmern/innen

Schwierigkeiten und welche typischen Fehler auftreten kdnnen, wenn unterschiedliche
Schweil3prozesse angewendet werden.
Praktische Ubungen
Qualifikation IWE IWT IWS
Lehreinheiten 38 38 38
Umfang: P2 P2 p2
Autogenschweif3en und -schneiden
Lichtbogenhandschweil3en
WIG - Schweil3en
MIG/MAG - und Filldrahtschweil3en 16 16 16
Es ist moglich die Vorteile von Virtual Welding Training zu nutzen, aber maximal bis zu 50% der
Lehreinheiten!
Vorfuhrungen bzw. Videopréasentationen von Schweil3prozessen
Qualifikation IWE IWT IWS
Lehreinheiten 22 22 22
Umfang: P2 P2 P2
Brennschneiden, Hartléten, PlasmaschweiRen, Plasmaschneiden,
Unterpulverschweil3en, Widerstandsschweif3en, Reibschweil3en, X X X
Elektronenstrahlschweil3en, Laserstrahlschweif3en, Sonstige
SchweilRverfahren
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Praktische Ausbildung IWP

Die praktische Ausbildung hat auf individueller Basis zu erfolgen. Die wesentlichen SchweilR3verfahren
sind: Lichtbogenhandschweillen, MIG/MAG-Schweil3en, Fulldrahtschwei3en, WIG-Schweil3en und
Gasschweil3en.

40 Stunden sollen dazu dienen, die Handfertigkeit des Teilnehmers beziiglich anderer relevanter
Werkstoffe im Rahmen seiner Schweil3er-Qualifikation zu schulen. Die Ausbildung soll mit einer
praktischen Prifung in mehr als einem Schweilverfahren oder mehr als einer Werkstoffgruppe
abschlieBen. Fur das MIG-Schweil3en ist nur Werkstoffgruppe 22 und fir das Gasschweilen sind
lediglich die Werkstoffgruppen 1.1 und 1.2 relevant.

Verfugt ein Teilnehmer tber praktische Handfertigkeiten und Verstandnis im Hinblick auf das Schweil3en
von unterschiedlichen Werkstoffen, kann er ohne vorheriges Training an den praktischen Priifungen in
den jeweiligen SchweilRverfahren und Werkstoffen teilnehmen.

Typische Prifstiicke und Schwei3positionen sind in der nachfolgenden Tabelle (Die angefiihrten
Abmessungen sind empfohlen, aber nicht zwingend, andere Abmessungen sind zulassig)
wiedergegeben. Die Prifstlicke sind einseitig ohne Badsicherung zu schweil3en, mit Ausnahme von
Aluminium, bei dem eine Badsicherung erlaubt ist.

Glltige SchweilRer-Zertifikate werden anstelle der praktischen Prifungen gemaf Tabelle anerkannt.

Schweil3prozess Praktische Priifung
Abmessung(en)
ISO Werkstoffgruppe . . . -
| h Prif k
SO 9606 9606 (15O TR 15608) SchweilBposition rifungsstic (e)
Durchmesser / Dicke
1 PF/ BW 6,0 - 13,0
3 PF / BW 6,0 — 13,0
@ 60,3 -3 114,3/
MMA 111 4,5,6 H-L045 / BW 3.9-7.11
7 PF/BW 6,0 — 13,0
8 PB/FW 6,0 - 13,0
760,3-@114,3/
1 H-L045 / BW 39-711
3 PF/BW 2,0-6,0
@ 60,3-3 114,3/
4,5,6 H-L045 / BW ’ ’
TIG 141 39-711
7 PF/BW 2,0-6,0
@ 60,3 -3 114,3/
8 H-L045 / BW 3.9-7.11
22 PF / BW 2,0-6,0
MIG 131 22 PF/BW 6,0 — 13,0
1 PF/BW 6,0 - 13,0
MAG (und/oder 135
metallpulver-gefullte) (138)
8 PB/FW 6,0 - 13,0
FCAW 1 PF/BW 6,0 - 13,0
(schweil3pulver- 136 8 PF/BW 6,0 - 13,0
geflite) 3 PA | FW 6,0 - 13,0
@ 60,3-3 114,3/
GAS 311 1 H-L045 / BW 39-7.11
ANB-1AB252-1-B SV Seite 7 von 9

Samtliche Formulierungen verstehen sich als geschlechtsneutral.



e (wWEsSZAD
\ EwF WELDING & JOINING ACCREDITATION

Weitere 20 Stunden sollen dazu dienen, dem Teilnehmer ein grundsatzliches Verstandnis fur die
Madglichkeiten und Grenzen der anderen, in der Tabelle angefiihrten Schweil3verfahren zu vermitteln.

Dieser Teil dient lediglich dazu, die Méglichkeiten und Grenzen der Verfahren aufzuzeigen und ist mit
keiner praktischen Prifung verbunden. Weist der Teilnehmer der Ausbildungseinrichtung
entsprechende Handfertigkeiten und Verstandnis beziiglich der anderen Prozesse nach, kann er/sie
von dieser AusbildungsmafRnahme befreit werden.

Abnahmebedingungen fiir die praktische Prifung:

Das qualitative Ergebnis der Schweil3erpriifungen soll gemaf 1SO 9606 entsprechen. Ein Schweil3er-
Zertifikat kann ausgestellt werden.

ANB-1AB252-1-B SV Seite 8 von 9
Samtliche Formulierungen verstehen sich als geschlechtsneutral.



Lehrplan
IAB-252

Theoretische Ausbildung IWS 0

WELDING & JOINING ACCREDITATION

IWS 0
(IIW-RL)

0.1 Grundlagen der Messtechnik bezogen auf Schweil3en 4
0.2 Technisches Rechnen 8
0.3 Technisches Zeichnen 8
0.4 Grundlagen der Elektrotechnik 2
0.5 Grundlagen der Chemie 2
0.6 Werkstoffgrundlagen (Eisen-Kohlenstoff-Legierungen) 2
0.7 Metallprodukte 2
0.8 Materialbearbeitung 2
0.9 Grundlagen der Mechanik 4
0.10 Verbindungselemente 2
0.11 Berechnung und Beanspruchung 4

Summe 40
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